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Piante e prospetti strutturali

A) PARTI METALLICHE: acciaio Fe 430
MATERIALI

- è fatto obbligo fissare gli elementi con bulloni e morse
per garantire l'inamovibilità durante la saldatura;
- impiegare un minimo di metallo d'apporto;

antiinfortunistiche vigenti durante il montaggio in opera;

- è vietato il raddrizzamento delle strutture;
- è ammesso il taglio alla fiamma purché regolare
o con ripassatura dei bordi con la mola;

- è fatto obbligo osservare tutte le disposizioni

- è vietato l'uso della fiamma per l'esecuzione di fori per

- usare elettrodi che svolgano il minimo calore per unità di vol.
e diano il massimo quant. di metallo d'apporto nell'unità di tempo;

accuratamente pulite e sgrassate possibilmente con sabbiatura;
- le superfici da serrare con bulloni ad attrito debbono essere

- i pezzi da assemblare devono essere marcati per facilitare
chiodi e bulloni, i fori devono essere eseguiti col trapano;

Disposizioni tipo da osservare nelle

stabilizzazione (500-600 °C) e normalizzazione (700-900 °C).

raffreddamento troppo rapido dei pezzi saldati;
- preriscaldare i pezzi e trattarli con trattamenti termici di

- programmazione delle saldature e delle passate, evitare il
a quelle che saranno prodotte dalla saldatura;
- imprimere, eventualmente, deformazioni di verso opposto

operazioni di montaggio

Bulloni cl. 8.8 UNI 5737
Dadi classe 10 UNI 5713

Saldature classe C 2
Rondelle Grower UNI 1751A

Zincatura a caldo Norme CEI 7-6 classe B

Tubo in acciaio
Ø 219.10 mm
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